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Die folgenden Angaban sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Verfahren zum Verfliissigen eines Kohlenwasserstoff-reichen Stromes mit gleichzeitiger Gewinnuna eines 
LPG-Stromes 

® Es wird ein Verfahren zum Verflussigen eines Kohlen- i » 

wasserstoff-reichen Stromes, insbesondere eines Erdgas- 
stromes, mit gleichzeitiger Gewinnung einer C 2 /C 4 -rei- 
chen Fraktion, wobei die Verflussigung des Kohlenwas- 
serstoff-reichen Stromes im Warmetausch gegen wenig- 
stens einen Kaltemittel- und/oder Kaltemittelgemisch- 
strom erfolgt und wobei der zu verflussigende Kohlen- 
wasserstoff-reiche Strom rektifikatorisch in eine C 2 -reiche 
Fraktion, die der Verflussigung unterworfen wird, und in 
eine C 3+ -reiche Fraktion aufgetrennt und die C 3+ -reiche 
Fraktion rektifikatorisch in ihre Bestandteile aufgetrennt 
wird, wobei eine CyC^reiche Fraktion gewonnen wird, 
beschrieben. 

Erfindungsgemafc wird die in der rektifikatorisch en Auf- 
trennung (T1) gewonnene C 2 .-reiche Fraktion (4, 5) in ei- 
B nem Absorptionsprozess (T2) von noch in ihr enthaltenen 
t hoheren Kohlenwasserstoffen befreit und diese (6) wer- 
„ den zusammen mit dem dem Absorptionsprozess (T2) zu- 
gefuhrten Absorptionsmittel der rektifikatorischen Auf- 
trennung (T1) als Rucklauf aufgegeben. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bctrifft cin Vcrfahrcn zum Vcrflussi- 
gen cincs Kohlcnwasscrstoff-rcichcn Stromcs, insbesonderc 
eines Erdgasslromes, niil gleichzei tiger Gewinnung einer 5 
C3/C 4 -reichen Fraktion, wobei die Verflussigung des Koh- 
lenwasserstoff-reichen Stromes im Warmetausch gegen we- 
nigstens einen Kallemillel- und/oder KaltemiUelgeinisch- 
strom erfolgt und wobei die zu verfliissigende Kohlenwas- 
serstoffreiche Strom rektifikatorisch in eine C 2 -reiche Frak- 10 
tion, die der Verflussigung unterworfen wird, und in eine 
C 3 +-reiche Fraktion aufgetrennt und die C 3+ -reiche Fraktion 
rektifikatorisch in ihre Bestandteile aufgetrennt wird, wobei 
eine C3/C 4 -reiche Fraktion gewonnen wird. 
[0002] Erdgasvcrfliissigungsanlagcn werden entweder als 15 
sog. LNG Bascload Plants - also Anlagcn zur Vcrfliissigung 
von Erdgas zur Versorgung mit Erdgas als Primarenergie - 
oder als sog. Peak Shaving Plants - also Arilagen zur Ver- 
flussigung von Erdgas zur Deckung des Spitzenbedarfs - 
ausgelegt. 20 
[0003] Die vorgenannten Peak vS having Plants werden mit 
Expansionsturbinen oder Kaltemittelmischungen in den 
Kaltekreislaufen betrieben. Die Kaltekreislaufe en thai ten oft 
nur eine oder wenige Komponenten. 

[0004] LNG Baseload Plants werden im Regelfall mit 25 
Kaltekreislaufen betrieben, die aus Kohlenwasserstoffgemi- 
schen bestchen. Dicsc Gemischkrcislaufc sind cncrgctisch 
effizicnter als Expander- Kreislaufc und ermoglichen bci den 
groBen Verfliissigungsleistungen der Baseload Plants ent- 
sprechend relaliv niedrige Energieverbrauche. 30 
[0005] Bei diesen Anlagen mussen zur Erzeugung des In- 
ventus der Geimschkreislaufe, zur Deckung von Verlusten 
im Betrieb und aufgrund von Produktanforderungen die im 
Erdgas enthaltenen schweren Kohlenwasserstoffe abge- 
trennt werden. Dies geschieht iiblicherweise durch eine rek- 35 
tifikatorische Fraktionierung des zu verflussigenden Koh- 
lenwasserstofT-reichen Stromes. Dabei wird nach einer Ab- 
kiihlung und teilweiser Kondensation des zu verflussigen- 
den KohlenwasscrstofF-rcichcn Stromcs mittcls einer sog. 
HH(Hcavy Hydrocarbon)-Kolonnc cine C 3+ -rciche Fraktion 40 
abgetrennl, bevor der verbleibende Strom der weileren Ab- 
kiihlung und Verflussigung unterworfen wird. 
[0006] Die in der HH-Kolonne gewonnene SumplTraktion 
wird normalerweise so mil schwereren KohlenwasserslolTen 
angereichert, dass der geforderte Heizwert des LNG am 45 
Kopf der HH-Kolonne eingestellt werden kann und dass 
bspw. C5- und (VKohlenwasserstoffe auf entsprechend 
geringe Anteile im Kopf der HH-Kolonne reduziert werden 
urn ein mogliches Festwerden von z. B. Benzol im LNG zu 
verhindern. 50 
[0007] Die in der HH-Kolonnc gewonnene C3 + -rciche 
Fraktion wird anschlicBcnd rektifikatorisch in ihre Bestand- 
teile zerlegt, wobei diese teilweise als Make-Up-Fraktionen 
- bspw. C2H6 oder C3H 8 - fur den oder die Gemischkreis- 
laufe verwendet oder als Nebenproduktstrome - bspw. als 55 
LPG-Produktslrom - gewonnen und ggf. einer Weiterverar- 
beitung zugefuhrt werden. 

[0008] Diese Auftrennung der in der HH-Kolonne gewon- 
nenen CV-reichen Fraktion wird bspw. mit folgenden Rekti- 
fikationskolonnen durchgefuhrt: Demethanizer, Deethani- 60 
zer, Depropanizer und evtl. Debutanizer. Diese Kolonnen 
ermoglichen die Erzeugung folgender Fraktionen: Methan, 
Ethan und Ethan-Make-Up, Propan und Propan-Make-Up, 
LPG (Fliissiggas) sowie cine C 5+ -Fraktion. 
[0009] Aus dem Fachartikcl: "LPG Recovery Processes 65 
for Baseload LNG Plants Examined" (Oil and Gas Journal, 
Nov. 24, 1997, S. 59 ff.) ist cin gattungsgemaBes Vcrfahrcn 
bekannt, das die Gewinnung einer LPG-Fraktion mit hoher 
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Ausbeute ermoglicht. 

[0010] Aufgabc der vorlicgcndcn Erfindung ist cs, ein gat- 
tungsgemaBes Vcrfahrcn anzugeben, das die Gewinnung ei- 
ner LPG-Fraktion nut moglichst hohcr Ausbeute ermog- 
licht. Ferner soil der Heizwert des mittels des erfindungsge- 
maBen Verfahrens erzeuglen, verflussigten Kohlenwasser- 
stoff-reichen Stromes in einem weiten Bereich einstellbar 
sein. 

[0011] Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, 
dass die in der rektifikatorischen Auftrennung gewonnene 
C2_-reiche Fraktion in einem Absorptionsprozess von noch 
in ihr enthaltenen hoheren Kohlenwasserstoffen befreit wird 
und diese zusammen mit dem dem Absorptionsprozess zu- 
gefuhrten Absorptionsmittel der rektifikatorischen Auftren- 
nung als Riicklauf aufgegeben werden. 
[0012] Im Gcgcnsatz zu den bekannten Vcrfahrcn sweisen 
wird die in der rektifikatorischen Auftrennung gewonnen 
C2_-reiche Fraktion numnehr nicht unmittelbar einer weile- 
ren Abkiihlung und Verflussigung zugefuhrt, sondern zu- 
nachst in einem Absorptionsprozess von noch in ihr enthal- 
tenen hoheren Kohlenwasserstoffen befreit. Diese hoheren 
Kohlenwasserstoffe werden dann, zusammen mit dem Ab- 
sorptionsmittei, der vorgenannten rektifikatorischen Auf- 
trennung als Riicklauf aufgegeben. 

[0013] Dieser Rucklaufstrom besteht uberwiegend aus C\- 
bis Cs-KohlenwasserstorTen. Sie ermoglichen es, in der rek- 
tifikatorischen Auftrennung im Wcscntlichcn C4+- Kohlen- 
wasserstoffe mit hohcr Ausbeute auszuwaschen. 
[0014] Wahrend bisher in der sog. HH-Kolonne C^-Koh- 
lenwasserstoffe mit ausreichend hoher Ausbeute gewonnen 
werden konnlen, kann nunmehr eine hohe Ausbeute an C3+- 
Kohlenwasserstofien durch den nachgeschalleten Absorpti- 
onsprozess realisiert werden. 

[0015] Das erfindungsgemaBc Verfahren weiterbildend 
wird vorgeschlagen, dass dem Absorptionsprozess als Ab- 
sorptionsmittei ein (VCrreicher Strom zugefuhrt wird. 
[0016] Der vorgenannte, dem Absorptionsprozess als Ab- 
sorptionsmittei zugefuhrte C4/C 5 -reiche Strom wird hierbei 
vorzugsweisc in der rektifikatorischen Auftrennung der cr- 
wahntcn C3 + -rcichcn Fraktion gewonnen. 
[0017] Die Zufuhrung des C^C^s-reichen Stromes verhin- 
dert zudem, dass der kritische Druck innerhalb der rektifika- 
torischen Auftrennung absinkt; dadurch wird sicher gestellt, 
dass die HH-Kolonne auch bei einem vergleichsweise ho- 
hen Druck des zu verflussigenden Kohlenwasserstoff-rei- 
chen Stromes betrieben werden kann. 
[0018] Das erfindungsgemaBe Verfahren sowie weitere 
Ausgestaltungen desselben, die Gegenstande der abhangi- 
gen Patentanspriiche darstellen, seien im Folgenden anhand 
der in den Fig. 1 sowie 2a bis 2c dargestellten Ausfuhrungs- 
bcispiclc nahcr crlautcrt. 

[0019] GcmaB der in der Fig. 1 dargestellten Vcrfahrcns- 
weise wird dem erfindungsgemaBen Verflussigungsverfah- 
ren iiber Leitung 1 ein trockener, vorbehandelter Kohlen- 
wasserstoff-reicher Strom, beispielsweise Erdgas, zugefuhrt 
und im Wannetauscher El abgekiihll und teilweise konden- 
siert. Uber I^eitung 2 wird dieser Strom ein- oder zweiphasig 
der HH-Kolonne Tl zugefuhrt. Der Sumpf der Kolonne Tl 
kann - wie in der Fig. 1 dargestellt- mittels eines Sumpfre- 
boilers beheizt werden. Am Kopf der Kolonne Tl wird uber 
Leitung 4 eine C 2 --reiche Fraktion abgezogen, im Warme- 
tauscher E2 abgekuhlt und iiber Txitung 5 dem Sumpf der 
Absorptionskolonne T2 zugefuhrt. Aus dem Sumpf der Ab- 
sorptions kolonne T2 wird die in ihr gewonnene C3+-Frak- 
tion iiber Leitung 6 abgezogen und mittcls der Pumpc PI 
dem Kopf der Kolonne Tl als Riicklauf aufgegeben. 
[0020] Die erfindungsgemaBc Vcrfahrcnswcisc ermog- 
licht es, dass in der Kolonne Tl C 4 +-KohlenwasserstotTe mit 
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einer vergieichsweise hohen Ausbeute ausgewaschen wer- 
dcn. Auch Benzol wird in dcr Kolonne Tl nahczu vollstan- 
dig aus dem Einsatzgasstrom entfernt. Der Bcnzolgehalt des 
am Kopf dcr Kolonne Tl iiber Lcitung 4 abgezogenen gas- 
formigen Stromes betragt weniger als 1 ppm. 5 
10021] Am Kopf der Absorplionskolonne T2 wird Liber 
Leitung 7 eine C r reiche Fraktion, die der weiteren Abkuh- 
lung und Verfliissigung zugefuhrt wird, abgezogen. 
[0022] Als Absorptionsmittel wird der Absorptionsko- 
lonne T2 iiber Leitung 8 eine CYQ-Fraktion zugefuhrt, wo- 10 
bei diese vor der Zufuhrung in die Absorptionskolonne r T2 
in den Warmetauschern El und E2 abgekuhlt wird. Auf die 
Quelle dieser Q/Cs-Fraktion wird im Folgenden noch naher 
eingegangen werden. 

[0023] Das crfindungsgcmaBc Verfahrcn und damit die in 15 
den Kolonncn Tl und T2 zusammenwirkende Abtrcnnung 
von C3- sowie C 4 -Kohlenwasserstoffen fiihrt dazu, dass 
lelztendlieh eine C3/C 4 -Fraktion (LPG-Fraktion) mit einer 
vergieichsweise hohen Ausbeute gewonnen werden kann. 
Dadurch konnen in dem zu verfliissigenden, Kohlenwasser- 20 
stoff-reichen Strom auch - sofern gewiinscht - vergieichs- 
weise niedrige Heizwerte eingestellt werden. 
[0024] Die aus dem Sumpf der Kolonne Tl iiber Leitung 3 
abgezogene C 3 -reiche Kohlenwasserstofffraktion wird iiber 
Vent.il a in einen Demethanizer T3 entspannt. Am Kopf des 25 
Demethanizers T3 wird eine Ci-KohlenwasserstofrTraktion 
abgezogen und bspw. als sog. Makc-Up-Fraktion einem 
Kaltemittcl- bzw. Kaltcmittclgcmischkreislauf zugefuhrt. 
Aus dem Sumpf des Demethanizers T3 wird iiber Leitung 
10 eine C2+-Kohlenwasserstofffrakuon abgezogen und iiber 30 
Ventil b in den Deethanizer T4 entspannt. 
[0025] Am Kopf des Deethanizers T4 wird eine C 2 -Koh- 
lenwasserstofffraktion abgezogen, die ggf. ebenfalls als 
Make-IJp-Fraktion einem Kaltemittel- bzw. Kaltemittelge- 
mischkreislauf zugefuhrt wird. Uber leitung 12 wird aus 35 
dem Sumpf des Deethanizers T4 eine C 3+ -Kohlenwasser- 
stofffraktion abgezogen und iiber Ventil c in den Depropani- 
zer T5 entspannt. Am Kopf des Depropanizers T5 wird eine 
C3-Kohlcnwasscrstoffproduktfraktion abgezogen. Uber ei- 
nen Scitcnabzug (Lcitung 14) wird aus dem Dcpropanizer 40 
T5 eine C 3 /C 4 -Produktfraklion - die sog. LPG-Produktfrak- 
tion - abgezogen und ggf. einer Weiterverarbeitung zuge- 
fuhrt. 

[0026] Aus dem Sumpf des Depropanizers T5 wird iiber 
Leitung 15 eine C 4+ - Kohlenwasserstofffraktion abgezogen 45 
und uber Ventil d in den Debutanizer T6 entspannt. Aus dem 
Kopfbereich des Debutanizers T6 wird uber Leitung 16 eine 
C 4 -Produktfraktion abgezogen, wahrend aus dem Sumpf 
iiber T^eitung 19 eine C 5+ bzw. Kondensatproduktfraktion 
abgezogen wird. Uber einen Seitenabzug (lcitung 17) wird 50 
cine CyCs-Fraktion abgezogen und dcr dem Debutanizer T6 
nachgcschaltctcn Kolonne T7 zugefuhrt. Dieser Scitcn- 
strom, der der Kolonne T7 im Sumpfbereich zugefuhrt wird, 
enthalt Benzol, das durch Waschen mit einer Rucklaufflus- 
sigkeit, die der Kolonne T7 iiber Leitung 21 aufgegeben 55 
wird, ausgewaschen, im Sumpfbereich der Kolonne T7 an- 
gesammelt und iiber die Leitung 18 wieder dem Debutanizer 
T6 zugefuhrt wird. Am Kopf der Kolonne T7 wird iiber Lei- 
tung 20 eine CVCYFraktion abgezogen, im Warmetauscher 
E3 kondensiert und in dem Rucklaufbehalter D 1 gesammelt. 60 
AnschlieBend wird diese (yCs-Fraktion mittels der Pumpen 
P2 und P3 teilweise als Rucklauf iiber T^itung 21 der Ko- 
lonne T7 an deren Kopf aufgegeben, teilweise uber die he- 
rcits crwahntc Lcitung 8 dcr Absorptionskolonne T2 als Ab- 
sorptionsmittel zugefuhrt. 65 
10027] Der C3-Gehalt der uber Leitung 8 der Absorptions- 
kolonne T2 zugefuhrten CyC 5 -rcichcn Absorptionsmittel 
soil hierbei moglichst klein sein, urn in der Absorplionsko- 
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lonne T2 eine Auswaschung der C 3+ -Komponenten mit 
moglichst hoher Ausbeute realisicren zu konnen. Auch dcr 
Gehalt an C 4 -Komponcntcn solltc moglichst klcin sein, um 
die in der Trcnnkolonnc Tl bereits crrcichte hohc Ausbeute 
an C 4 -Kohlenwasserstoffen nicht zu verschlechtern. Folg- 
lich sollte der Gehait an C 5 -Kohlenwasserslroffen moglichst 
groB gewahlt werden, um eine effiziente Auswaschung von 
C 3+ -Kohlenwasserstoflen zu bewirken. Ferner ist der Ben- 
zolgehalt moglichst klein zu wahlen, da ansonsten die in der 
Kolonne Tl erfolgte nahezu voD standi ge Entfernung von 
Benzol wieder verschlechtert und damit ein unerwiinschter 
Fests toff ausf all im Verfliissigung steil moglich wiirde. 
[0028] GemaB einer voneilhaften Ausgestaltung des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens konnen die rektifikatorische Auf- 
trennung des zu verfliissigenden Kohlcnwasscrstoff-rcichcn 
Stromes und dcr Absorptionsprozess in einer Kolonne rcali- 
siert werden. Die Fig. 2a, 2b sowie 2c zeigen drei Ausfuh- 
rungsfonnen, bei denen diese Verfahrensweise realisiert ist. 
[0029] Die Fig. 2a zeigt. eine Kolonne T12, der - wie in 
der Fig. 1 dargestellt - uber Leitung 2 der abgekiihlte, ggf. 
teiikondensierte Kohlenwasserstoff-reiche Strom zugefuhrt 
wird. Aus dem Sumpf der Kolonne T 12 wird uber Leitung 3 
eine C3+-reiche KohlenwasserstoffTraktion abgezogen und ~ 
wie ebenfalls in der Fig. 1 gezeigt - rektiflkatorisch in ihre 
Bestandteile zerlegt. 

[0030] Am Kopf der Trennkolonne Tl 2 wird iiber Leitung 
T cine Methan-rcichc Gasfraktion abgezogen, die der weite- 
ren Abkiihlung und Verfliissigung untcrworfen wird. Dcr 
Kolonne T12 wird uber Leitung 8 die C4/C5- Absorptions- 
mittel zugefuhrt. Die Kolonne T12 weist in ihrem oberen 
Bereich eine Zwischenkuhlung E2 auf, die bspw. als gewik- 
kelter Warmetauscher ausgefiihrt ist. 
[0031] Bei dieser Ausfuhrungsform stellt der untere Teil 
der Kolonne Tl 2 die in der Fig. 1 dargestellte Kolonne Tl 
dar, wahrend in dem oberen Bereich der Kolonne T12 der 
Absorptionsprozess, der gemaB der Ausfuhrungsform der 
Fig. 1 in der Kolonne T2 ahlauft, realisiert wird. 
[0032] Auch die in der Fig. 2b dargestellte Kolonne T12 
vercint die Funktionen der Kolonncn Tl und T2 dcr Fig, 1 in 
sich. Hicrbci wird in dem oberen Teil dcr Kolonne T12 cin 
Gas-Abzugsboden vorgesehen. Unterhalb dieses Gas-Ab- 
zugsbodens wird uber Leitung 30 eine gasformige Fraktion 
abgezogen, im Warmetauscher E2 abgekuhlt sowie teil- 
weise kondensiert und anschlieBend iiber Lcitung 31 dem 
Sumpf des oberen Bereiches der Kolonne T12 zugefuhrt. 
Wiederum wird uber Leirung 8 dem Kopf der Kolonne T12 
die (yC 5 -Waschfraktion aufgegeben. Am Kopf der Trenn- 
kolonne T12 wird uber Leitung 7" eine Methan-reiche Gas- 
fraktion abgezogen, die der weiteren Abkiihlung und Ver- 
fliissigung unterworfen wird. 

[0033] Auch die in dcr Fig. 2c dargestellte Kolonne T12 
wcist in ihrem oberen Bereich cincn Gas-Abtrcnnboden auf. 
Die iiber Leitung 40 unterhalb dieses Gas-Abtrennbodens 
abgezogene gasformige Fraktion wird nach Abkiihlung und 
teilweiser Kondensation im Warmetauscher E2 iiber Lei- 
tung 41 einem Abscheider D2, in dem der teiikondensierte 
Strom in eine gasformige sowie eine fliissige Phase aufge- 
trennt wird, zugefuhrt. Am Kopf des Abscheiders D2 wird 
uber Leitung 42 der gasformige Anteil abgezogen und der 
Kolonne T12 oberhalb des Gas-Abtrennbodens zugefuhrt, 
wahrend die Flussigphase aus dem Abscheider D2 mittels 
der Pumpe PI auf den erforderlichen Druck gepumpt und 
iiber Leitung 43 der Leitung 42 zugemischt wird. 
[0034] Die Vcrwendung des vorgenannten Abscheiders 
D2 sowie dcr Pumpe PI crmoglichcn die frcic Wahl hin- 
sichtlich der Aufstellung des Warmetauschers H2. Bei der 
Vcrfahrcnsfiihrung gcmaB dcr Fiig. 2b kann auf cine in dcr 
Leitung 31 vorzusehende Rucklaufpumpe nur dann verzich- 
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tet werden, wenn der Warmetauscher E2 oberhaib des Wie- raimindest leilweise kondensiert. wird. 

dcrcinspciscpunktcs dcr Lcitung 31 in die Kolonnc T12 an- 

gcordnet ist. Hicrzu 2 Seitc(n) Zcichnungcn 

[0035] Am Kopf dcr Trcnnkolonnc T12 wird iibcr Lcitung 

7"' eine Melhan-reiche Gasfraktion abgezogen, die der wei- 5 
teren Abkuhlung und Verflussigung unterworfen wird. 
[0036] Das mittels des erfindungsgemaBen Verfahrens ge- 
wonnene LPG isL deshalb von groBem wirtschaftlichen 
Wert, da LPG bei Umgebungstemperaturen verflussigbar ist, 
einen hohen Energieinhalt aufweist. und gut transportierbar to 
ist. Daruber hinaus kann LPG umweltfreundlich verbrannt. 
werden. 
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1. Vcrfahrcn zum Vcrflussigcn eines Kohlcnwasser- 
stofT-reichen Stromes, insbesondere eines Erdgasstro- 
mes, mil gleichzei tiger Gewinnung einer C3/C4-reichen 
Fraktion, wobei die Verflussigung des Kohlenwasser- 
stoflf-reichen Stromes im Wannetausch gegen wenig- 20 
stens einen Kaltemittel- und/oder Kaltemittelgemisch- 
strom erfolgt und wobei die zu verflussigende Kohlen- 
wasserstofT-reiche Strom rektifikatorisch in eine C2- 
reiche Fraktion, die der Verflussigung unterworfen . 
wird, und in eine C3 + -reiche Fraktion aufgetrennt und 25 
die C 3+ -reiche Fraktion rektifikatorisch in ihre Be- 
standtcilc aufgetrennt wird, wobei cine Cs/Cj-rcichcn 
Fraktion gewonnen wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass die in der rektifikatorischen Auftrennung (Tl) ge- 
wonnene C 2 _-reiche Fraktion (4, 5) in einem Absorpti- 30 
onsprozess (T2) von noch in ihr enlhaltenen hoheren 
KohlehwasserstoITen befreil wird und diese (6) zusam- 
men mit dem dem Absorptionsprozess (T2) zugefuhr- 
ten Absorptionsmittel der rektifikatorischen Auftren- 
nung (Tl) als Rucklauf aufgegeben werden. 35 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass dem Absorptionsprozess (T2) als Absorpti- 
onsmittel ein CyCs-reicher Strom (8) zugefuhrt wird. 

3. Vcrfahrcn nach Anspruch 2, dadurch gckcnnzcich- 
nct, dass dcr als Absorptionsmittel dem Absorptions- 40 
prozess (T2) zugefuhrle (JVCs-reiche Strom (8) in der 
rektifikatorischen Auftrennung (T3, T4, . . .) der C 3+ - 
reichen Fraktion (3) gewonnen wird, wobei die rektili- 
katorische Auftrennung (T3, T4, . . .) der C 3+ -reichen 
Fraktion (3) einen Debutanizer (T6) aufweist, aus dem 45 
eine ( VCs-reiche, Benzol-arme Seitenfraklion (17) ei- 
ner Seitenkolonne (T7), in der der als Absorptionsmit- 
tel dem Absorptionsprozess (T2) zugefuhrte (VC's-rei- 
che Strom (8) gewonnen wird, zugefuhrt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 50 
net, dass die in dcr Seitenkolonne (T7) gewonncne 
Bcnzol-cnthaltcndc und hohcrc Kohlcnwasscrstoffc- 
enthaltende Fraktion wieder dem Debutanizer (T6) zu- 
gefuhrt wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 55 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die rektifika- 
torische Auftrennung (Tl) des zu verflussigenden Koh- 
lenwasserstoff-reichen Strom (1, 2) und der Absorpti- 
onsprozess (T2) in einer Kolonne (T12) reaiisiert wer- 
den. 60 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das dem Ab- 
sorptionsprozess (T2) zugefuhrte Absorptionsmittel 
vor seiner Zufuhrung abgekiihlt wird (El, E2). 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 65 
net, dass das dem Absorptionsprozess (T2) zugefuhrte 
Absorptionsmittel bei dcr seiner Abkuhlung (El, E2) 
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